
豚舎(t) 縦型コンポスト(m ²) 堆肥保管庫(m ²)

スクリュー式堆肥化施設(m ²) ペレット化(t) 乾燥舎(m ²) 出荷待ち(m ²)

８



製造工程①オカダでの水分調整
コンポストにて生産
された堆肥の水分調
整を行います。
目標の水分含量は２
２～23％ほど。
水分量が多いとペ
レットが柔らかくな
りすぎ、低すぎると
ペレット化できなく
なります。

９



製造工程②【造粒機】

ペレット製造機に投入された
堆肥は振るいにかけられてか
ら造粒機を通りペレット状に
なります。
造粒機には「ダイス」には無
数の穴が開いているタイヤの
ような部品があります。
そのダイスの穴を通ることで
ペレット状になります。

10



製造工程③【冷却装置】

圧縮されペレット状になったば
かりの物は熱を持っています。
そのままだと崩れてしまうので
冷却装置で風を当てて冷やして
あげます。
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製造工程④
【乾燥→梱包】

冷却されたペレットは状態
をみて必要であれば乾燥さ
せます。
出荷は主にトランスバック
に梱包して出荷しています。
必要に応じてバラでトラッ
クに積み出荷を行っていま
す。
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引き取り方法：
現地受け渡し（フレコンもしくはバラ）

受け渡し場所：
銚子農場
住所：千葉県銚子市新町1766

単価：価格交渉中
フレコン500ｋｇ袋（8円／ｋｇ）
バラ（6.5円／ｋｇ）

ペレット成分と
農場での売渡方法
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取引先：富士見工業株式会社
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富士見工業
との取引内容

• 1袋500ｋｇのフレコンでの取
引

• ペレットの水分含量は18～
20％以下を目標にしている。

• 月に3台（1台21ｔのペレット
堆肥の出荷）、年間で756ｔ
のペレットを出荷している。
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ペレット堆肥の生産量と販売量

成果目標の内容 計画時
（令和2年度）

１年目
（令和３年度）

２年目
（令和４年度）

３年目
（令和５年度） 目標

ペレット堆肥の
生産・販売量

（ペレット製造機1号のみ）
0ｔ 生産8.5ｔ

販売0ｔ
生産1007.7ｔ
販売519ｔ

（80.6％、41.5％）

生産1373ｔ
販売937ｔ

（109.8％、74.9％）

生産1,250ｔ
販売1,250ｔ
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